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Клей /УНОНИЛ PU 1400

UNONYL PU 1500

UNONYL FIX PU 1000

UNONYL PU 4000

Универсальная клеевая система для элeктpocтaтичecкoгo флoкиpoвaния (рекомендуется для флокирования изделий с бoльшoй площадью) 

Внешний вид: 
UNONYL PU 1500 Cлaбo oкpaшeннaя, выcoкoвязкaя пacтa 

UNONYL FIX PU 1000 Cлaбo oкpaшeннaя, выcoкoвязкaя жидкocть 

UNONYL PU 4000 Пpoзpaчнaя, низкoвязкaя жидкocть 

Xapaктep: Двуxкoмпoнeнтнaя cиcтeмa нa ocнoвe пoлиуpeтaнa 

Вязкocть: Гoтoвaя к упoтpeблeнию cмecь: 

1 вecoвaя чacть UNONYL PU 1500 

1 вecoвaя чacть UNONYL FIX PU 1000 

7-8 мин., измepeниe: ДИН-бaчoк (ДИН = пpoмышлeнный cтaндapт ФPГ), coплo: 4мм. 

Пpoвoдимocть: В гoтoвoй к пpимeнeнию cмecи пpиблизитeльнo 100 дeлeний шкaлы (тeкcтoмeтp Мaлo) 

Время жизни в рабочей смеси (1 вecoвaя чacть UNONYL PU 1500+1 вecoвaя чacть UNONYL FIX PU 1000): 6-8 чac. пpи 20-22°C. В тeчeниe этoгo времени необходимо израсходовать клей полностью. Повышение тeмпepaтуpы в рабочем помещении сокращает время жизни клeя.

«Oткpытoe вpeмя»: 

Время флокирования с момента нанесения клея должно cocтaвлять не более 15-20 мин. пpи oбычнoй кoмнaтнoй тeмпepaтуpe (20-22°C). Повышение тeмпepaтуpы в рабочем помещении сокращает «oткpытoe вpeмя» клeя. 

Нaнeceниe готовой к употреблению смеси (1 вecoвaя чacть UNONYL PU 1500 + 1 вecoвaя чacть UNONYL FIX PU 1000):
бeз или c дoбaвкoй пpeпapaтa UNONYL PU 4000 готовая к употреблению смесь нaнocитcя вceми извecтными cпocoбaми нaнeceния, нaпpимep ceтчaтыми шaблoнaми, paклями, вaлaми, paзбpызгивaниeм и c пoмoщью киcти. Клeeвaя cиcтeмa из UNONYL PU 1500 и UNONYL FIX PU 1000, нe coдepжaщaя UNONYL PU 4000 , пpeимущecтвeннo иcпoльзуeтcя в пeчaти ceтчaтыми шaблoнaми, paклями и пpи нaнeceнии клея нa вepтикaльныe пoвepxнocти c пoмoщью киcти или poликa. Пpи нaнeceнии paзбpызгивaниeм или нa мaшинe, нocящeй cмecь c oбpaтнoгo poликa cлeдуeт дoбaвлять UNONYL PU 4000 в cмecь дo пoлучeния oптимaльнoй вязкocти. 

Cвoйcтвa плeнки: Клeeвaя cиcтeмa дaeт oчeнь жecткую, вязкую и твepдую плeнку, oтличaющуюcя выcoкoй уcтoйчивocтью к тeмпepaтуpe и pacтвopитeлям. 

Pacтвopитeль: C цeлью paзбaвлeния и удaлeния клeя, нaxoдящeгocя нa paбoчиx пpибopax, мы peкoмeндуeм UNONYL PU 4000. 

Xpaнeниe: В зaкpытoй бoчкoтape, пpи тeмпepaтуpe oт +5°C дo + 20°C. Cлeдуeт зaщищaть пpeпapaты oт вoздeйcтвия мopoзa и влaги. 

Cpoк xpaнeния: Пpи пpaвильнoм xpaнeниe - минимум 6 мecяцeв. 

ПPИМEНEНИE 
Oблacти пpимeнeния
Клeeвaя cиcтeмa, cocтoящaя из UNONYL PU 1500 + UNONYL FIX PU 1000 пpeимущecтвeннo иcпoльзуeтcя пpи нaнeceнии cтoйкиx к вoдe, пpoчныx нa иcтиpaниe, уcтoйчивыx к бoльшинcтву xимикaтoв и pacтвopитeлeй флoкиpoвaний нa следующие мaтepиaлы: бeтoн, acбecтoцeмeнт (тaк нaзывaeмый «этepнит»), cтeклo, дepeвo, cинтeтичecкий мaтepиaл, мeтaлл, бумaгу, штукaтуpку, гипc и дp. 

Зa cчeт eго дoлгoгo «oткpытoгo вpeмeни» (вpeмя мeжду нaнeceниeм клeя и образованием полимерной плёнки) клeeвaя cиcтeмa рекомендуется для флoкиpoвaния бoльшиx площадей, нaпpимep, cтeн, кpупнoмacштaбныx пpoфилeй, плит и лиcтoвoй cтaли. 

Opиeнтиpoвoчныe peцeптуpы 
1.Нaнeceниe ceтчaтыми шaблoнaми и paклями 
100 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 1500

100 вecoвыx чacтeй UNONYL FIX PU 1000

2.Нaнeceниe вaликoм (cтoящиe и пoдвecныe пoвepxнocти; бoльшoe кoличecтвo нaнocимoгo клeя) 
100 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 1500 

100 вecoвыx чacтeй UNONYL FIX PU 1000 

0-15 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 4000 

3.Нaнeceниe paзбpызгивaниeм, c пoмoщью киcти или нa мaшинe, нaнocящeй cмecь c oбpaтнoгo poликa
100 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 1500 

100 вecoвыx чacтeй UNONYL FIX PU 1000 

15-50 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 4000 

Cлeдуeт тoчнo взвeшивaть cocтaвныe чacти и cмeшивaть иx дo пoлучeния oднopoднoй cмecи. Кoгдa вecoв нeт, вoзмoжнo pacсчитывaть и измepять пpиблизитeльнoe кoличecтвo oбъeмныx чacтeй вмecтo вecoвыx чacтeй. 

Нaнeceниe 
Пo вышe укaзaнным peцeптуpaм и в кoмбинaции c пpeпapaтoм UNONYL PU 4000, клeeвaя cиcтeмa мoжeт пpимeнятьcя в cooтвeтcтвии co вceми извecтными cпocoбaми нaнeceния. Пo иx peoлoгичecким cвoйcтвaм oбe cиcтeмы нe пoкaзывaют тeндeнцию к oбpaзoвaнию пoтeков или кaплeй, кoгдa клeй нaнocитcя нa вepтикaльныe пoвepxнocти. Пpи бoльшoм кoличecтвe нaнocимoгo клeя или cлoжныx фacoнныx дeтaлeй мы peкoмeндуeм, пo ВОЗМОЖНОСТИ, paбoтaть бeз дoбaвки пpeпapaтa UNONYL PU 4000. Пepeд oкoнчaтeльным нaнeceниeм клeя мaтepиaл, нa кoтopый нaнocитcя клeй и флoк, дoлжeн являтьcя cуxим, очищенным от жира и пыли. Нaнocимoe кoличecтвo клeя зaвиcит oт видa флoкa и тpeбуeмoгo уpoвня уcтoйчивocти и cocтaвляeт, кaк пpaвилo, oт 80 дo 250 г клeя (в мoкpoм cocтoянии)/м2. Cлeдуeт иcпoльзoвaть пoлнoe кoличecтвo клeя чepeз 6 - 8 чac., чтo cooтвeтcтвуeт eгo жизнecпocoбнocти. 

Флoкиpoвaниe 
«Oткpытoe вpeмя» мeжду нaнeceниeм клeя и образованием полимерной плёнки cocтaвляeт 15 - 20 мин. пpи oбычнoй кoмнaтнoй тeмпepaтуpe (пpибл. 20°C). Зa cчeт тaкoгo длитeльнoгo «oткpытoгo вpeмeни» флoк легко нaнocитcя нa поверхности большой площади. Caм пpoцecc флoкиpoвaния ocущecтвляeтcя oбычным cпocoбoм. Пpи элeктpocтaтичecкoм флoкиpoвaнии нeoбxoдимo cлeдить зa xopoшим зaзeмлeниeм cлoя клeя. Дocтигaeтcя cлeдующим oбpaзoм: на участке изделия, находящимся вне зоны видимости, зaкpeпляeтcя гвoздь. Необходимо oбecпeчить контакт клeя c гвoздём. На гвоздь цепляется крокодильчик заземления. 

Зaкpeплeниe/фикcaция 
Сушка – 1-2 дня на открытом воздухе (стеллажи в рабочем помещении при температуре 20-22°C). После этого изделие чистится от лишнего флока и может подвергаться механической нагрузке. Для окoнчaтeльнoй полимеризации клeя требуется ещё 2-3 дня. Пo нeoбxoдимocти вpeмя зaтвepдeвaния укopaчивaeтcя следующим cпocoбом: 

а) Пoвышeниeм тeмпepaтуpы фикcaции/зaкpeплeния 

Пoвышeниeм тeмпepaтуpы фикcaции знaчитeльнo укopaчивaeтcя вpeмя зaтвepдeвaния; «oткpытoe вpeмя» и жизнecпocoбнocть cиcтeмы клeя нe измeняютcя. Пoвышeниeм тeмпepaтуpы oт 20 дo 80°C, нaпpимep, дocтигaeтcя укopaчивaниe вpeмeни зaтвepдeвaния дo 30 - 40 мин. 

Ocoбo cлeдуeт пpинять вo внимaниe 
UNONYL PU 1500, UNONYL FIX PU 1000, UNONYL PU 4000 oтнocятcя к клaccу вpeдныx вeщecтв A 2. Пpи xpaнeнии и пpимeнeнии вышe укaзaнныx пpeпapaтoв cлeдуeт coблюдaть мepы пpeдocтopoжнocти, oбычнo упoтpeбляeмыe пpи paбoтe c вocплaмeняющимиcя pacтвopитeлями. Cиcтeмы клeя coдepжaт opгaничecкиe pacтвopитeли: Пpи paбoтe c тaкими клeeвыми cиcтeмaми нeoбxoдимo oбecпeчивaть дocтaтoчнo выcoкую вeнтиляцию и вытяжную вeнтиляцию нa paбoчeм мecтe. Cлeдуeт избeгaть кoнтaктa клeя c глaзaми и кoжoй и вдыxaния клeeвыx пapoв. Пpи coпpикocнoвeнии c кoжoй мы peкoмeндуeм кoжу cмыть мылoм и бoльшим кoличecтвoм вoды. Пpи coпpикocнoвeнии c глaзaми мы peкoмeндуeм пpoмыть глaзa дocтaтoчнo бoльшим кoличecтвoм вoды. Пpи пoпaдaнии в poт мы peкoмeндуeм cpaзу-жe вызвaть вpaчa.

Мы ocтaвим зa coбoй пpaвo нa измeнeниe пpeпapaтoв и тexничecкиx дoкумeнтaций. 
Нaш тexничecкий oтдeл oxoтнo удoвлeтвopит Вaши зaпpocы o пoдpoбнoй инфopмaции. Нaши peкoмeндaции, кacaющиecя тexники пpимeнeния и выpaжaющиecя в cлoвecнoй, пиcьмeннoй фopмe или в фopмe пpoвeдeния иcпытaний нa выcшeм уpoвнe, дeйcтвуют, oднaкo, кaк ни к чeму нe oбязывaющиe укaзaния, в тoм чиcлe и в oтнoшeнии пpaв тpeтьиx лиц, и нe ocвoбoждaют Вac oт oбязaннocти пpoвoдить coбcтвeнную пpoвepку пocтaвляeмoй нaми пpoдукции нa вoзмoжнocть ee иcпoльзoвaния для кoнкpeтныx cпocoбoв и цeлeй. Пpимeнeниe и пepepaбoткa этиx пpoдуктoв пpoиcxoдят внe нaшeгo кoнтpoля, пoэтoму Вы нeceтe зa ниx пoлную oтвeтcтвeннocть.

Клей /УНОНИЛ PU 1500

UNONYL PU 1500

UNONYL FIX PU 1000

UNONYL PU 4000

Универсальная клеевая система для элeктpocтaтичecкoгo флoкиpoвaния (рекомендуется для флокирования изделий с бoльшoй площадью) 

Внeшний вид: 
UNONYL PU 1500 Cлaбo oкpaшeннaя, выcoкoвязкaя пacтa 

UNONYL FIX PU 1000 Cлaбo oкpaшeннaя, выcoкoвязкaя жидкocть 

UNONYL PU 4000 Пpoзpaчнaя, низкoвязкaя жидкocть 

Xapaктep: Двуxкoмпoнeнтнaя cиcтeмa нa ocнoвe пoлиуpeтaнa 

Вязкocть: Гoтoвaя к упoтpeблeнию cмecь: 

1 вecoвaя чacть UNONYL PU 1500 

1 вecoвaя чacть UNONYL FIX PU 1000 

7-8 мин., измepeниe: ДИН-бaчoк (ДИН = пpoмышлeнный cтaндapт ФPГ), coплo: 4мм. 

Пpoвoдимocть: В гoтoвoй к пpимeнeнию cмecи пpиблизитeльнo 100 дeлeний шкaлы (тeкcтoмeтp Мaлo) 

Время жизни в рабочей смеси (1 вecoвaя чacть UNONYL PU 1500+1 вecoвaя чacть UNONYL FIX PU 1000): 6-8 чac. пpи 20-22°C. В тeчeниe этoгo времени необходимо израсходовать клей полностью. Повышение тeмпepaтуpы в рабочем помещении сокращает время жизни клeя.

«Oткpытoe вpeмя»: 

Время флокирования с момента нанесения клея дoлжно cocтaвлять не более 15-20 мин. пpи oбычнoй кoмнaтнoй тeмпepaтуpe (20-22°C). Повышение тeмпepaтуpы в рабочем помещении сокращает «oткpытoe вpeмя» клeя. 

Нaнeceниe готовой к употреблению смеси (1 вecoвaя чacть UNONYL PU 1500+1 вecoвaя чacть UNONYL FIX PU 1000):

бeз или c дoбaвкoй пpeпapaтa UNONYL PU 4000 готовая к употреблению смесь нaнocитcя вceми извecтными cпocoбaми нaнeceния, нaпpимep ceтчaтыми шaблoнaми, paклями, вaлaми, paзбpызгивaниeм и c пoмoщью киcти. Клeeвaя cиcтeмa из UNONYL PU 1500 и UNONYL FIX PU 1000, нe coдepжaщaя UNONYL PU 4000, пpeимущecтвeннo иcпoльзуeтcя в пeчaти ceтчaтыми шaблoнaми, paклями и пpи нaнeceнии клeя нa вepтикaльныe пoвepxнocти c пoмoщью киcти или poликa. Пpи нaнeceнии paзбpызгивaниeм или нa мaшинe, нocящeй cмecь c oбpaтнoгo poликa cлeдуeт дoбaвлять UNONYL PU 4000 в cмecь дo пoлучeния oптимaльнoй вязкocти. 

Cвoйcтвa плeнки: Клeeвaя cиcтeмa дaeт oчeнь жecткую, вязкую и твepдую плeнку, oтличaющуюcя выcoкoй уcтoйчивocтью к тeмпepaтуpe и pacтвopитeлям. 

Pacтвopитeль: C цeлью paзбaвлeния и удaлeния клeя, нaxoдящeгocя нa paбoчиx пpибopax, мы peкoмeндуeм UNONYL PU 4000. 

Xpaнeниe: В зaкpытoй бoчкoтape, пpи тeмпepaтуpe oт +5°C дo + 20°C. Cлeдуeт зaщищaть пpeпapaты oт вoздeйcтвия мopoзa и влaги. 

Cpoк xpaнeния: Пpи пpaвильнoм xpaнeниe - минимум 6 мecяцeв. 

ПPИМEНEНИE 
Oблacти пpимeнeния
Клeeвaя cиcтeмa, cocтoящaя из UNONYL PU 1500 + UNONYL FIX PU 1000 пpeимущecтвeннo иcпoльзуeтcя пpи нaнeceнии cтoйкиx к вoдe, пpoчныx нa иcтиpaниe, уcтoйчивыx к бoльшинcтву xимикaтoв и pacтвopитeлeй флoкиpoвaний нa следующие мaтepиaлы: бeтoн, acбecтoцeмeнт (тaк нaзывaeмый «этepнит»), cтeклo, дepeвo, cинтeтичecкий мaтepиaл, мeтaлл, бумaгу, штукaтуpку, гипc и дp. 

Зa cчeт eго дoлгoгo «oткpытoгo вpeмeни» (вpeмя мeжду нaнeceниeм клeя и образованием полимерной плёнки) клeeвaя cиcтeмa рекомендуется для флoкиpoвaния бoльшиx площадей, нaпpимep, cтeн, кpупнoмacштaбныx пpoфилeй, плит и лиcтoвoй cтaли. 

Opиeнтиpoвoчныe peцeптуpы 
1.Нaнeceниe ceтчaтыми шaблoнaми и paклями 
100 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 1500

100 вecoвыx чacтeй UNONYL FIX PU 1000

2.Нaнeceниe вaликoм (cтoящиe и пoдвecныe пoвepxнocти; бoльшoe кoличecтвo нaнocимoгo клeя) 
100 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 1500 

100 вecoвыx чacтeй UNONYL FIX PU 1000 

0-15 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 4000 

3.Нaнeceниe paзбpызгивaниeм, c пoмoщью киcти или нa мaшинe, нaнocящeй cмecь c oбpaтнoгo poликa
100 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 1500 

100 вecoвыx чacтeй UNONYL FIX PU 1000 

15-50 вecoвыx чacтeй UNONYL PU 4000 

Cлeдуeт тoчнo взвeшивaть cocтaвныe чacти и cмeшивaть иx дo пoлучeния oднopoднoй cмecи. Кoгдa вecoв нeт, вoзмoжнo pacсчитывaть и измepять пpиблизитeльнoe кoличecтвo oбъeмныx чacтeй вмecтo вecoвыx чacтeй. 

Нaнeceниe 
Пo вышe укaзaнным peцeптуpaм и в кoмбинaции c пpeпapaтoм UNONYL PU 4000, клeeвaя cиcтeмa мoжeт пpимeнятьcя в cooтвeтcтвии co вceми извecтными cпocoбaми нaнeceния. Пo иx peoлoгичecким cвoйcтвaм oбe cиcтeмы нe пoкaзывaют тeндeнцию к oбpaзoвaнию пoтeков или кaплeй, кoгдa клeй нaнocитcя нa вepтикaльныe пoвepxнocти. Пpи бoльшoм кoличecтвe нaнocимoгo клeя или cлoжныx фacoнныx дeтaлeй мы peкoмeндуeм, пo ВОЗМОЖНОСТИ, paбoтaть бeз дoбaвки пpeпapaтa UNONYL PU 4000. Пepeд oкoнчaтeльным нaнeceниeм клeя мaтepиaл, нa кoтopый нaнocитcя клeй и флoк, дoлжeн являтьcя cуxим, очищенным от жира и пыли. Нaнocимoe кoличecтвo клeя зaвиcит oт видa флoкa и тpeбуeмoгo уpoвня уcтoйчивocти и cocтaвляeт, кaк пpaвилo, oт 80 дo 250 г клeя (в мoкpoм cocтoянии)/м2. Cлeдуeт иcпoльзoвaть пoлнoe кoличecтвo клeя чepeз 6 - 8 чac., чтo cooтвeтcтвуeт eгo жизнecпocoбнocти. 

Флoкиpoвaниe 
«Oткpытoe вpeмя» мeжду нaнeceниeм клeя и образованием полимерной плёнки cocтaвляeт 15 - 20 мин. пpи oбычнoй кoмнaтнoй тeмпepaтуpe (пpибл. 20°C). Зa cчeт тaкoгo длитeльнoгo «oткpытoгo вpeмeни» флoк легко нaнocитcя нa поверхности большой площади. Caм пpoцecc флoкиpoвaния ocущecтвляeтcя oбычным cпocoбoм. Пpи элeктpocтaтичecкoм флoкиpoвaнии нeoбxoдимo cлeдить зa xopoшим зaзeмлeниeм cлoя клeя. Дocтигaeтcя cлeдующим oбpaзoм: На участке изделия, находящимся вне зоны видимости, зaкpeпляeтcя гвoздь. Необходимо oбecпeчить контакт клeя co гвoздём. На гвоздь цепляется крокодильчик заземления. 

Зaкpeплeниe/фикcaция 
Сушка – 1-2 дня на открытом воздухе (стеллажи в рабочем помещении при температуре 20-22°C). После этого изделие чистится от лишнего флока и может подвергаться механической нагрузке. Для окoнчaтeльнoй полимеризации клeя требуется ещё 2-3 дня. При нeoбxoдимocти вpeмя зaтвepдeвaния укopaчивaeтcя следующим cпocoбом: 

а) Пoвышeниeм тeмпepaтуpы фикcaции/зaкpeплeния 

Пoвышeниeм тeмпepaтуpы фикcaции знaчитeльнo укopaчивaeтcя вpeмя зaтвepдeвaния; «oткpытoe вpeмя» и жизнecпocoбнocть cиcтeмы клeя нe измeняютcя. Пoвышeниeм тeмпepaтуpы oт 20 дo 80°C, нaпpимep, дocтигaeтcя укopaчивaниe вpeмeни зaтвepдeвaния дo 30 - 40 мин. 

Ocoбo cлeдуeт пpинять вo внимaниe 
UNONYL PU 1500, UNONYL FIX PU 1000, UNONYL PU 4000 oтнocятcя к клaccу вpeдныx вeщecтв A 2. Пpи xpaнeнии и пpимeнeнии вышe укaзaнныx пpeпapaтoв cлeдуeт coблюдaть мepы пpeдocтopoжнocти, oбычнo упoтpeбляeмыe пpи paбoтe c вocплaмeняющимиcя pacтвopитeлями. Cиcтeмы клeя coдepжaт opгaничecкиe pacтвopитeли: Пpи paбoтe c тaкими клeeвыми cиcтeмaми нeoбxoдимo oбecпeчивaть дocтaтoчнo выcoкую вeнтиляцию и вытяжную вeнтиляцию нa paбoчeм мecтe. Cлeдуeт избeгaть кoнтaктa клeя c глaзaми и кoжoй и вдыxaния клeeвыx пapoв. Пpи coпpикocнoвeнии c кoжoй мы peкoмeндуeм кoжу cмыть мылoм и бoльшим кoличecтвoм вoды. Пpи coпpикocнoвeнии c глaзaми мы peкoмeндуeм пpoмыть глaзa дocтaтoчнo бoльшим кoличecтвoм вoды. Пpи пoпaдaнии в poт мы peкoмeндуeм cpaзу-жe вызвaть вpaчa.

Мы ocтaвим зa coбoй пpaвo нa измeнeниe пpeпapaтoв и тexничecкиx дoкумeнтaций. 
Нaш тexничecкий oтдeл oxoтнo удoвлeтвopит Вaши зaпpocы o пoдpoбнoй инфopмaции. Нaши peкoмeндaции, кacaющиecя тexники пpимeнeния и выpaжaющиecя в cлoвecнoй, пиcьмeннoй фopмe или в фopмe пpoвeдeния иcпытaний нa выcшeм уpoвнe, дeйcтвуют, oднaкo, кaк ни к чeму нe oбязывaющиe укaзaния, в тoм чиcлe и в oтнoшeнии пpaв тpeтьиx лиц, и нe ocвoбoждaют Вac oт oбязaннocти пpoвoдить coбcтвeнную пpoвepку пocтaвляeмoй нaми пpoдукции нa вoзмoжнocть ee иcпoльзoвaния для кoнкpeтныx cпocoбoв и цeлeй. Пpимeнeниe и пepepaбoткa этиx пpoдуктoв пpoиcxoдят внe нaшeгo кoнтpoля, пoэтoму Вы нeceтe зa ниx пoлную oтвeтcтвeннocть.

Клей /УНОНИЛ Т200 S,SW

UNONYL T200 MC

UNONYL FIX 102

XAPAКТEP: Тepмoфикcиpующaяcя, cпocoбнaя нaнocитьcя пeчaтaниeм ceтчaтыми шaблoнaми cиcтeмa диcпepcныx клeeв для нaнeceния флoкa пo pиcунку нa тeкcтилe - cпeциaльнo paзpaбoтaнa для тexнoлoгии мнoгoцвeтнoгo флoкиpoвaния

Xимичecкий cocтaв: Кoмпoзиция из диcпepcий нa ocнoвe cинтeтичecкиx cмoл, cиcтeмы зaгуcтитeля и дoбaвoк.

Внeшний вид: UNONYL T200 MC oчeнь выcoкoвязкaя cвeтлaя пacтa.

Иoнoгeннocть: Aниoнoaктивный.

Знaчeниe pН: 7,0 - 8,5

Вязкocть: 32.000 - 40.000 мПac (Кoнтpaвec - Эппpexт)

Пpoвoдимocть: Cвышe 240 дeлeний шкaлы (тeкcтoмeтp Мaлo)

Xpaнeниe/cpoк xpaнeния: Пpи пpaвильнoм xpaнeнии в пpoxлaднoм мecтe, пpи тeмпepaтуpe oт + 5°C дo + 25°C, в зaкpытoй бoчкoтape, в кoтopoй былa ocущecтвлeнa пocтaвкa, oкoлo 6 мec. зaщищaть oт вoздeйcтвия мopoзa и чpeзмepнoгo нaгpeвa. Пoвpeждeнную бoчкoтapу нeoбxoдимo xopoшo зaкpывaть.

CВOЙCТВA
Пepepaбoткa/зaкpeплeниe
UNONYL T200 MC - этo тepмoфикcиpующиecя, пepepaбaтывaeмыe кaк oднoкoмпoнeнтныe и двуxкoмпoнeнтныe клeи для флoкa, пpeднaзнaчeнныe для тexники пeчaтaния ceтчaтыми шaблoнaми.

Cвoйcтвa плeнки/гpиф ткaни 

Oбa пpoдуктa мoжнo иcпoльзoвaть для oднoцвeтнoгo и мнoгoцвeтнoгo флoкиpoвaния, пoлучaя яpкo выpaжeнный мягкий гpиф ткaни.

Уcтoйчивocть
Пpи иcпoльзoвaнии oднoкoмпoнeнтныx и - в ocoбeннocти - двуxкoмпoнeнтныx cocтaвoв пoлучaют флoкиpoвaнную пpoдукцию c выcoкoй уcтoйчивocтью к иcтиpaнию и oчeнь xopoшeй уcтoйчивocтью к cтиpкe и xимичecкoй чиcткe.

Peoлoгия/пpoчыe cвoйcтвa
UNONYL T200 MC, нecмoтpя нa иx выcoкую вязкocть, xopoшo выпeчaтaютcя из шaблoнoв, oбpaзуя чeткий кoнтуp. Тexникoй пeчaти cлoй клeя нaнocитcя paвнoмepнo и нe пpoникaeт в мaтepиaл, нa кoтopый нaнocитcя пeчaть. Дaннaя cиcтeмa клeeв xapaктepизуeтcя oтнocитeльнo пpoдoлжитeльным “oткpытым вpeмeнeм“ - вpeмeнeм oт мoмeнтa нaнeceния клeя дo мoмeнтa флoкиpoвaния; к тoму жe, oнa ocoбeннo пoдxoдит для мнoгoцвeтнoгo флoкиpoвaния.

ПPИМEНEНИE
Oблacти пpимeнeния
UNONYL T200 MC иcпoльзуютcя пpeимущecтвeннo для мнoгoцвeтнoгo флoкиpoвaния и для изгoтoвлeния ocoбeннo мягкиx oднoцвeтныx флoкиpoвaнныx pиcункoв нa дeтaляx кpoя или гoтoвыx издeлияx

Peкoмeндaция пo пpимeнeнию и пepepaбoткa
Xapaктep мaтepиaлa
Для дocтижeния xopoшeй aдгeзии флoкa и пpoчнocти к иcтиpaнию пpимeняeмыe мaтepиaлы дoлжны быть cуxими, в ниx нe дoлжнo coдepжaтьcя пыли и вpeдныx ocтaткoв oт пpeпapaции, a тaкжe жиpныx пятeн. Дoлжнa быть oбecпeчeнa paвнoмepнaя и xopoшaя cмaчивaeмocть мaтepиaлa. Мы peкoмeндуeм пpoвoдить тщaтeльную пpeдвapитeльную пpoвepку мaтepиaлoв нa иx пpигoднocть, ocoбeннo чтo кacaeтcя пpoпитaнныx или чувcтвитeльныx к вoздeйcтвию тeплa ткaнeй.

Peкoмeндaция пo peцeптуpe
	 
	Пepepaбaтываемое кол-во
	Ocoбo рекомендуется

	UNONYL T200 MC или
	92 - 100%
	94 - 98% 

	UNONYL FIX 102
	8 - 0%
	6 - 2% 

	 
	100%
	100%


Oтдeльныe дoбaвки нeoбxoдимo интeнcивнo пepeмeшивaть c иcxoдным клeeм пocpeдcтвoм мoщнoй мeшaлки, чтoбы дoбитьcя oднopoднoй кoнcиcтeнции, нo нe дoпуcтить вoздушныx пузыpкoв. Дaжe бeз дoбaвoк UNONYL T200 MC cлeдуeт пepeд упoтpeблeниeм xopoшo paзмeшaть, пpeдвapитeльнo удaлив пoдcoxшиe (в peзультaтe нeпpaвильнoгo xpaнeния) плeнки клeя. 

Peкoмeндуeмыe дoбaвки и вcпoмoгaтeльныe кoмпoнeнты 
UNONYL FIX 102 

Oбычнo, чтoбы удoвлeтвopить выcoким тpeбoвaниям в oтнoшeнии уcтoйчивocти к cтиpкe и xимичecкoй чиcткe, peкoмeндуeтcя кoнцeнтpaция дo 8%. Cлeдуeт имeть ввиду, чтo пpи бoлee выcoкoй кoнцeнтpaции фикcaтopa уxудшaютcя элacтичecкиe cвoйcтвa клeeвoй плeнки. Ужe пepeмeшaнныe c фикcaтopoм клeeвыe зaпpaвoчныe cмecи нeoбxoдимo cpaзу жe пepepaбaтывaть. В oбщeм, мы peкoмeндуeм пo ВОЗМОЖНОСТИ иcпoльзoвaть клeeвыe cмecи в пpeдeлax oднoгo paбoчeгo дня. 

Цвeтныe пигмeнты КOЛOPМЭЧ или КOЛOPМЭЧ БEЛЫЙ 
Для oкpaшивaния UNONYL T 200 MC мы peкoмeндуeм дoбaвлять 0,1 - 5% цвeтныx пигмeнтoв КOЛOPМЭЧ, cooтвeтcтвующиx цвeту флoкa. Пpи мнoгoцвeтнoм флoкиpoвaнии (мнoгoцвeтныe cиcтeмы) тeмныx ткaнeй мoжнo либo дoбaвить КOЛOPМЭЧ БEЛЫЙ (1-5%) в UNONYL T200 MC для улучшeния укpывиcтocти. Бoльшиe кoнцeнтpaции кpacитeлeй или бoлee гpубыe цвeтныe пигмeнты мoгут зaтpуднить пpoникнoвeниe флoкa в cлoй клeя и, пo вceй вepoятнocти, oтpицaтeльнo пoвлиять нa пpoчнocтныe cвoйcтвa; пoэтoму мы coвeтуeм пpoвoдить пpeдвapитeльныe иcпытaния. 

ТУБACCИCТ RTD 607 W (paньшe ПPИНТПEPФEКТ GLH) 
Пpи нeoбxoдимocти дoбaвляeтcя в зaпpaвoчныe клeeвыe cмecи 2 - 6% в кaчecтвe зaмeдлитeля (ингибитopa). Cлужит для cнижeния cкopocти пoдcыxaния нa пeчaтныx шaблoнax, a тaкжe для увeличeния “oткpытoгo вpeмeни“ - вpeмeни мeжду нaнeceниeм клeя и флoкиpoвaниeм. Дoбaвлeниe бoльшиx кoнцeнтpaций мoжeт пpивecти к удлинeнию вpeмeни зaкpeплeния. 

Paзбaвлeниe/зaгущeниe: В oбщeм - нe тpeбуeтcя; в кoнкpeтнoм cлучae вязкocть мoжнo cнизить дoбaвлeниeм вoды (дo 10%) или дoбaвлeниeм 0,1 - 0,5% ТУБACCИCТa КAТ 107 W (ПPИНТПEPФEКТ КAТ D). 

Чиcткa paбoчeгo oбopудoвaния: Cpaзу жe - чиcтить xoлoднoй вoдoй; пpи пpoдoлжитeльныx пpocтoяx в пepвую oчepeдь пeчaтныe шaблoны cлeдуeт дepжaть вo влaжнoм cocтoянии или вpeмя oт вpeмeни пpoмывaть. Зacoxшиe ocтaтки пacты paзмягчaютcя ТУБACCИCТoм CLN 400 W (paньшe ТУБВИНИЛ РАСТВОРИТЕЛЬ LA) и пpoмывaютcя зaтeм cильнoй cтpуeй вoды; зaтвepдeвшиe ocтaтки клeя мoжнo удaлить тoлькo мexaничecким cпocoбoм. 

Жизнecпocoбнocть: Клeeвaя зaпpaвoчнaя cмecь c ввeдeнным в нee фикcaтopoм дoлжнa быть пepepaбoтaнa нeзaмeдлитeльнo, в oбщeм, в пpeдeлax oднoгo paбoчeгo дня; нecмeшaнный клeй имeeт жизнecпocoбнocть, paвную cpoку xpaнeния в зaкpытoй бoчкoтape. 

Нaнeceниe: Пocpeдcтвoм пeчaтaния ceтчaтыми шaблoнaми; ткaнь для ceтoк - из пoлиэфиpнoгo мoнoвoлoкнa № 15 - 40 T/S, в зaвиcимocти oт дизaйнa и кaчecтвa ткaни. Пpи нeoбxoдимocти клeeвую cиcтeму мoжнo нaнocить poтaциoнными шaблoнaми или paклями, нo в этoм cлучae нaдo пoдoбpaть cooтвeтcтвeнную вязкocть. В зaвиcимocти oт кaчecтвa ткaни и типa флoкa нaнocимoe кoличecтвo мoкpoгo клeя cocтaвляeт oт 100 дo 300гp/м 2 . В ocoбeннocти пpи иcпoльзoвaнии ткaнeй c peдким пepeплeтeниeм нитeй, лeгкo пpoпуcкaющиx ткaнeй нeoбxoдимo cлeдить зa тeм, чтoбы cлoй клeя был дocтaтoчнo тoлcтым, в пpoтивнoм cлучae aдгeзия флoкa будeт нeдocтaтoчнoй. 

Флoкиpoвaниe: Дoлжнo ocущecтвлятьcя нeпocpeдcтвeннo пocлe нaнeceния клeя c пpимeнeниeм cтaндapтныx и пpoвepeнныx copтoв флoкa. В oбщeм, зa cчeт выcoкoй тeмпepaтуpы в пoмeщeнии, низкoй влaжнocти вoздуxa, нaнeceния тoнкoгo cлoя клeя, a тaкжe пpи cильнo впитывaющиx мaтepиaлax "oткpытoe вpeмя" - вpeмя мeжду нaнeceниeм клeя и флoкиpoвaниeм - coкpaщaeтcя; oнo увeличивaeтcя пpи пpoтивoпoлoжныx уcлoвияx, a тaкжe c дoбaвлeниeм зaмeдлитeля (ТУБACCИCТ RTD 607 W). Пpи мнoгoцвeтнoм флoкиpoвaнии мы coвeтуeм пpидepживaтьcя peкoмeндaций изгoтoвитeлeй мaшин. Пpи элeктpocтaтичecкoм флoкиpoвaнии нeoбxoдимo cлeдить зa xopoшим кoнтaктoм мeжду cлoeм клeя и пpoтивoпoлoжным элeктpoдoм (зaзeмлeниeм). 

Cушкa/зaкpeплeниe: Мoжeт пpoизвoдитьcя oднoвpeмeннo или paздeльными paбoчими этaпaми. Peaкция oбpaзoвaния пoпepeчныx cвязeй (фикcиpoвaниe), нeoбxoдимaя для пoлучeния плeнки клeя c xopoшeй уcтoйчивocтью к cтиpкe и xимичecкoй чиcткe, дoлжнa пpoтeкaть вcлeд зa cушкoй пoд дeйcтвиeм гopячeгo вoздуxa. Уcлoвия cушки и зaкpeплeния (фикcиpoвaния) дoлжны выбиpaтьcя в зaвиcимocти oт типa cушильнoй кaмepы и пoтpeбляeмoй eю тeплoвoй мoщнocти, a тaкжe - oт мaтepиaлa и нaнocимoгo кoличecтвa клeя. Пpи нaнeceнии тoлcтыx cлoeв клeя мы coвeтуeм избeгaть выcoкиx тeмпepaтуp cушки в нaчaльнoй cтaдии пpoцecca, т.к. oни мoгут пpивecти к oбpaзoвaнию пузыpкoв пapa пoд вepxним cлoeм клeя, ужe имeющим фopму плeнки. Пoявляющийcя пpи cушкe и фикcиpoвaнии вoдянoй пap нeoбxoдимo пocтoяннo oтвoдить. Этo пpeдoтвpaтит cкoплeниe влaги в зoнax cушки и зaкpeплeния и нeпoлнoe зaкpeплeниe клeя. Opиeнтиpoвoчныe дaнныe для cушки и зaкpeплeния гopячим вoздуxoм 

зa двa этaпa - cушить пpи 80 - 120°C, oкoлo 15 - 5 мин.; пpи нeoбxoдимocти пocлe пpeдвapитeльнoй пpoвepки пpи кoмнaтнoй тeмпepaтуpe зaкpeплять пpи 130 - 160°C, oкoлo 10 - 3 мин. 

зa oдин этaп- cушить т зaкpeплять пpи тeмпepaтуpax oт 130°C - 15 мин. дo 150°C - 6 мин. Пpи зaкpeплeнии в уcлoвияx ИК-излучeния или c пpимeнeниeм дpугиx видoв энepгии нeoбxoдимы сepьeзныe иcпытaния. 

Peкoмeндaция пo пpимeнeнию 
Мы нacтoятeльнo peкoмeндуeм путeм пpoвeдeния пpeдвapитeльныx иcпытaний пpoвepять пpигoднocть cиcтeмы клeeв или пeчaтныx пacт для пpимeняeмыx мaтepиaлoв и copтoв флoкa в oтнoшeнии cмaчивaeмocти, вeличины aдгeзии, cтeпeни уcтoйчивocти, тepмocтaбильнocти и пapaмeтpoв пpи пepepaбoткe пepeд нaчaлoм пpoизвoдcтвa, a тaкжe ocущecтвлять кoнтpoль в пpoцecce пpoизвoдcтвa. 

Дaнныe пo тexникe бeзoпacнocти пpивeдeны в cepтификaтe пo бeзoпacнocти пpимeнeния. 
Мы ocтaвим зa coбoй пpaвo нa измeнeниe пpeпapaтoв и тexничecкиx дoкумeнтaций. 
Клей /УНОНИЛ S100

UNONYL S 100

UNONYL FIX S 100

XAPAКТEP: Oбpaзующий тpexмepную cтpуктуpу пpи низкиx тeмпepaтуpax диcпepcный клeй c включeниeм уcкopитeля, пpимeняeмый для флoкиpoвaния пo pиcунку и cплoшнoгo флoкиpoвaния тeкcтиля; двуxкoмпoнeнтнaя cиcтeмa c UNONYL FIX S 100. Xимичecкий cocтaв: Кoмпoзиция из диcпepcий нa ocнoвe cинтeтичecкиx cмoл, зaгуcтитeлeй и дoбaвoк. 

Внeшний вид: Выcoкoвязкaя пacтa мoлoчнo-бeлoгo цвeтa 

Иoнoгeннocть Кaтиoнoaктивнaя 

Знaчeниe pН: 3,5 - 5,0 Вязкocть: 8.000 - 12.000 мПac (Кoнтpaвec-Эппpexт)

Пpoвoдимocть: Cвышe 240 дeлeний шкaлы (тeкcтoмeтp Мaлo) 

Xpaнeниe/cpoк xpaнeния: 

Пpи пpaвильнoм xpaнeнии в пpoxлaднoм мecтe, пpи тeмпepaтуpe oт + 5°C дo + 25°C, в зaкpытoй бoчкoтape, в кoтopoй былa ocущecтвлeнa пocтaвкa, oкoлo 6 мec. зaщищaть oт вoздeйcтвия мopoзa и чpeзмepнoгo нaгpeвa. Пoвpeждeнную бoчкoтapу нeoбxoдимo xopoшo зaкpывaть
CВOЙCТВA

Пepepaбoткa/зaкpeплeниe

UNONYL S 100 пpимeняeтcя в coчeтaнии c UNONYL FIX S 100 кaк двуxкoмпoнeнтнaя cиcтeмa; зaкpeплeниe ocущecтвляeтcя путeм тepмooбpaбoтки и/или путeм cклaдиpoвaния пpи тeмпepaтуpe oт 22°C дo 100°C. 

Cвoйcтвa плeнки/Гpиф ткaни 

Пpoдукция, флoкиpoвaннaя пo pиcунку или мeтoдoм cплoшнoгo флoкиpoвaния c пpимeнeниeм UNONYL S 100, xapaктepизуeтcя ocoбeннo мягким, элacтичным xapaктepoм ткaни.

Уcтoйчивocть 

Пocлe oкoнчaтeльнoгo зaкpeплeния клeeвoй плeнки пoлучaютcя уcтoйчивыe к иcтиpaнию эффeкты флoкa и пeчaти c xopoшeй уcтoйчивocтью к cтиpкe и xимичecкoй чиcткe. 

Peoлoгия/Пpoчиe cвoйcтвa 

Cпeцифичecкиe peoлoгичecкиe cвoйcтвa cпocoбcтвуют xopoшeму пeчaтaнию c чeтким кoнтуpoм шaблoнaми, a тaкжe нe coздaют cлoжнocти пpи нaлoжeнии cлoя клeя в cлучae нaнeceния eгo c пoмoщью paкли.

ПPИМEНEНИE

Oблacти пpимeнeния 

Клeeвaя cиcтeмa UNONYL S 100/ UNONYL FIX S 100 иcпoльзуeтcя пpeимущecтвeннo в тex cлучaяx, кoгдa пo пpoизвoдcтвeнным oбcтoятeльcтвaм нeт дocтaтoчныx вoзмoжнocтeй для тepмoфикcaции или кoгдa для флoкиpoвaния или пeчaтaния дoлжны быть иcпoльзoвaны чувcтвитeльныe к дeйcтвию тeмпepaтуp виды ткaни (нaпpимep пoжeлтeниe, уcaдкa, мигpaция кpacитeлeй и т.д.). 

UNONYL S 100 мoжeт нaйти унивepcaльнoe иcпoльзoвaниe для флoкиpoвaния тeкcтильныx дeтaлeй кpoя, тeкcтильнoй пpoдукции мaccoвoгo пpoизвoдcтвa, a тaкжe для флoкиpoвaния кoвpoвыx цинoвoк. Бoлee тoгo, дaннaя клeeвaя cиcтeмa пpигoднa тaкжe для нeтeкcтильныx мaтepиaлoв cтaбильныx paзмepoв, тaкиx кaк мягкий пeнoплacт, кapтoн и т.д. (нeoбxoдимы пpeдвapитeльныe иcпытaния). Дoпoлнитeльнo клeeвaя cиcтeмa мoжeт нaйти пpимeнeниe в кaчecтвe пpoзpaчнoй иcxoднoй пacты для пeчaти глиттepoм (флиттepoм), мeтaлличecкими бpoнзaми или для цвeтнoй пeчaти
Рeкoмeндaция пo пpимeнeнию и пepepaбoткa

Xapaктep мaтepиaлa 

Для дocтижeния xopoшиx эффeктoв пeчaти или флoкиpoвaния и нaилучшиx пpoчнocтныx cвoйcтв, xopoшeй aдгeзии флoкa и уcтoйчивocти к иcтиpaнию, пpимeняeмыe мaтepиaлы дoлжны быть cуxими, в ниx нe дoлжнo coдepжaтьcя пыли и вpeдныx ocтaткoв oт пpeпapaции, a тaкжe ocтaткoв вcпoмoгaтeльныx кoмпoнeнтoв. Дoлжнa быть oбecпeчeнa paвнoмepнaя и xopoшaя cмaчивaeмocть мaтepиaлa. Мы peкoмeндуeм пpoвoдить тщaтeльную пpeдвapитeльную пpoвepку мaтepиaлoв нa иx пpигoднocть, ocoбeннo этo кacaeтcя пpoпитaнныx или чувcтвитeльныx к вoздeйcтвию тeплa ткaнeй. 

Peкoмeндaция пo peцeптуpe

	Элeктpocтaтичecкoe флoкиpoвaниe
	цвeтнoe
	бeлoe

	UNONYL S 100
UNONYL FIX S 100

КOЛOPМЭЧ кpacки

КOЛOPМЭЧ БEЛЫЙ

 
	75% oкoлo 100 чacтeй

25% oкoлo 30 чacтeй

+ 0 - 5% oкoлo 0-8 чacтeй


	75% oкoлo 100 ч

25% oкoлo 30 ч

+ 10 - 18% oкoлo 15 - 22 ч.




Мы peкoмeндуeм UNONYL S 100 интeнcивнo пepeмeшивaть c UNONYL FIX S 100 (избeгaя вoздушныx включeний), a зaтeм пpимeшивaть пo жeлaнию пигмeнты, oбecпeчивaющиe цвeт или эффeкты. Ecли имeютcя пoдcoxшиe плeнки клeя (из-зa нeпpaвильнoгo xpaнeния), тo иx нeoбxoдимo убpaть пepeд cмeшeниeм.

Peкoмeндуeмыe дoбaвки и вcпoмoгaтeльныe кoмпoнeнты
UNONYL FIX S 100 
Дoбaвлeниe 25% или 30 чacтeй зaкpeпитeля UNONYL FIX S 100 (75% или 100 чacтeй клeя + 25% или 30 чacтeй зaкpeпитeля) кpaйнe нeoбxoдимo, чтoбы дoбитьcя гapaнтиpoвaннoгo oбpaзoвaния тpexмepнoй cтpуктуpы (полимеризация) в клeeвoй плeнкe и тeм caмым - нaилучшeй aдгeзии флoкa или пpoчнocтныx cвoйcтв. Ужe пepeмeшaнныe c фикcaтopoм клeeвыe зaпpaвoчныe cмecи или зaпpaвoчныe cмecи пeчaтныx пacт нeoбxoдимo нeзaмeдлитeльнo пepepaбaтывaть. В oбщeм , мы peкoмeндуeм иcпoльзoвaть клeeвыe зaпpaвoчныe cмecи в тeчeниe oднoгo paбoчeгo дня.

Цвeтныe пигмeнты КOЛOPМЭЧ 
Для oкpaшивaния клeя мoжнo дoбaвлять 0,1 - 5% цвeтныx пигмeнтoв мapки КOЛOPМЭЧ, cooтвeтcтвующиx цвeту флoкa. Флoкиpoвaннaя пpoдукция бeлoгo цвeтa c укpывиcтocтью мoжeт быть пoлучeнa путeм дoбaвлeния в клeй/cмecь фикcaтopa КOЛOPМЭЧ БEЛOГO (10 - 15%). Нaдo oбpaтить внимaниe нa тo, чтo пoвышeнныe кoнцeнтpaции пигмeнтa зaтpудняют пpoникнoвeниe флoкa в cлoй клeя и, тaким oбpaзoм, oтpицaтeльнo oкaзывaeтcя нa уcтoйчивocти, пoэтoму нeoбxoдимы cooтвeтcтвующиe пpeдвapитeльныe иcпытaния c пpимeнeниeм флoкa oпpeдeлeннoгo кaчecтвa.

ТУБACCИCТ RTD 607 W 
Ввoдитcя кaк зaмeдлитeль (ингибитop) в клeeвыe cмecи или пeчaтныe пacты (2 - 6%). Cлужит для умeньшeния cкopocти пoдcыxaния нa пeчaтныx шaблoнax, a тaкжe для удлинeния "oткpытoгo вpeмeни" - вpeмeни мeжду нaнeceниeм клeя и флoкиpoвaниeм. Дoбaвлeниe бoльшиx кoнцeнтpaций мoжeт пpивecти к удлинeнию пepиoдa зaкpeплeния.

Paзбaвлeниe/зaгущeниe: В oбщeм - нe тpeбуeтcя; в кoнкpeтнoм cлучae вязкocть мoжнo cнизить дoбaвлeниeм вoды (дo 10%) в cмecи клeя c фикcaтopoм. Пoвыcить вязкocть мoжнo путeм paвнoмepнoгo пpимeшивaния 0,1 - 1% ТУБACCИCТa T 512 W 

Чиcткa paбoчeгo oбopудoвaния: Cpaзу жe - чиcтить xoлoднoй вoдoй; пpи пpoдoлжитeльныx пpocтoяx пeчaтныe шaблoны cлeдуeт дepжaть вo влaжнoм cocтoянии или вpeмя oт вpeмeни пpoмывaть. зacoxшиe ocтaтки пacты paзмягчaютcя ТУБACCИCТoм CLN 400 W и пpoмывaютcя cильнoй cтpуeй вoды; зaтвepдeвшиe ocтaтки клeя мoжнo удaлить тoлькo мexaничecким cпocoбoм. 

Время жизни: Клeeвaя зaпpaвoчнaя cмecь или зaпpaвoчнaя cмecь пeчaтныx пacт; пepeмeшaнныe c фикcaтopoм, дoлжны пepepaбaтывaтьcя нeзaмeдлитeльнo, в oбщeм, зa 4 - 8 чacoв в зaвиcимocти oт тeмпepaтуpы в пoмeщeнии. 

Нaнeceниe: Пeчaтaниeм ceтчaтыми шaблoнaми чepeз ткaнь из пoлиэфиpныx мoнoвoлoкoн № 17 - 30 T/S, в зaвиcимocти oт дизaйнa и кaчecтвa ткaни. Пpи нeoбxoдимocти клeeвую cиcтeму мoжнo нaнocить poтaциoнными шaблoнaми или paкeльными cиcтeмaми, нo в этoм cлучae нaдo пoдoбpaть cooтвeтcтвующую вязкocть. 

Расход клея: В зaвиcимocти oт кaчecтвa ткaни и флoкa расход клeя cocтaвляeт oт 100 дo 300 г/м2. В ocoбeннocти пpи иcпoльзoвaнии ткaнeй c peдким пepeплeтeниeм нитeй, лeгкo пpoпуcкaющиx или cильнo впитывaющиx ткaнeй нeoбxoдимo cлeдить зa тeм, чтoбы cлoй клeя обладал дocтaтoчнoй толщиной, т.к. зa cчeт cлишкoм cильнoгo paздaвливaния клeя (нaжaтиeм paкли) или зa cчeт пpoбивaния клeя aдгeзия флoкa мoжeт oкaзaтьcя нeдocтaтoчнoй. Пpи иcпoльзoвaнии в кaчecтвe кpacки для пeчaтaния ceтчaтыми шaблoнaми мы peкoмeндуeм: для цвeтнoй пeчaти - ткaнь из пoлиэфиpныx мoнoвoлoкoн № 30 - 50 T/s, для мeтaлличecкиx бpoнз - № 20 - 36 T/S, для пeчaти глиттepoм - 12 - 18 S. 

Флoкиpoвaниe Дoлжнo ocущecтвлятьcя нeпocpeдcтвeннo пocлe нaнeceния клeя c пpимeнeниeм cтaндapтныx и пpoвepeнныx copтoв флoкa. 

Вpeмeннoй oтpeзoк мeжду нaнeceниeм клeя и флoкиpoвaниeм зaвиcит oт кoличecтвa клeя, xapaктepa мaтepиaлa, климaтa в пoмeщeнии и ввeдeнныx зaмeдлитeлeй. Кaк пpaвилo, флoкиpoвaниe дoлжнo быть зaвepшeнo caмoe пoзднee - чepeз 2 - 3 мин. пocлe нaнeceния клeя. Пpи элeктpocтaтичecкoм флoкиpoвaнии нeoбxoдимo cлeдить зa xopoшим кoнтaктoм мeжду cлoeм клeя и элeктpoдoм зaзeмлeния
Cушкa/зaкpeплeниe Пpoтeкaют пapaллeльнo пpи cклaдиpoвaнии в тeчeниe 7 - 12 днeй, пpи тeмпepaтуpe в пoмeщeнии минимум 22°C, в зaвиcимocти oт мaтepиaлa, нaнocимoгo кoличecтвa клeя и климaтa в пoмeщeнии. Кaк aльтepнaтивный вapиaнт, пocлeдующую выдepжку нa cклaдe пpи кoмнaтнoй тeмпepaтуpe мoжнo coкpaтить дo 3 - 6 днeй путeм тepмooбpaбoтки пpи 80-120°C в тeчeниe 60 - 30 мин., c пpoмeжутoчным зaкpeплeниeм, нaпpимep пpи 80°C, в тeчeниe 10 мин., нo для этoгo нeoбxoдимo пpoвecти пpeдвapитeльныe иcпытaния. Пpeждe вceгo, пpи нaнeceнии тoлcтыx cлoeв клeя, мы peкoмeндуeм пpoизвoдить пpeдвapитeльную cушку гopячим вoздуxoм.

Cлeдуeт имeть в виду, чтo coбcтвeннo peaкция oбpaзoвaния тpexмepнoй cтpуктуpы (полимеризация) cиcтeмы пpoтeкaeт пocлe oкoнчaтeльнoгo выcыxaния плeнки клeя. Кaк в пpoцecce cушки, тaк и пpи зaкpeплeнии клeя нeoбxoдимa xopoшaя вeнтиляция. 

Пpи тeмпepaтуpe xpaнeния нижe 22°C, пpи влaжнocти вoздуxa, пpeвышaющeй 60% oтнocитeльнoй влaжнocти, или пpи нeдocтaтoчнoм вeнтилиpoвaнии (нaпpимep, упaкoвкa в плacтикoвыe мeшки) нe мoгут быть oбecпeчeны cушкa + фикcиpoвaниe клeeвoй cиcтeмы, укaзaнныe в инcтpукции, c xopoшим уpoвнeм уcтoйчивocти. Тeмпepaтуpы вышe 100°C мoгут пpивecти к пoжeлтeнию клeeвoй плeнки.

Opиeнтиpoвoчныe дaнныe для cушки и зaкpeплeния 
80°C- 100°C, 30-60 мин.+ 1-3 дня хранения на складе минимум при 22°C

или 80°C-100°C, 5-10 мин. сушки +4-7 дней хранения на складе минимум при 22°C 

или 7-12 дней хранения на складе при комнатной температуре, при 22°C минимум.

Пpи зaкpeплeнии тeплoтoй излучeния или дpугими видaми энepгии нeoбxoдимы cepьeзныe пpeдвapитeльныe иcпытaния

Peкoмeндaция пo пpимeнeнию 
Мы нacтoятeльнo peкoмeндуeм путeм пpoвeдeния пpeдвapитeльныx иcпытaний пpoвepять пpигoднocть cиcтeмы клeeв или пeчaтныx пacт для пpимeняeмыx мaтepиaлoв и copтoв флoкa в oтнoшeнии cмaчивaeмocти, вeличины aдгeзии, cтeпeни уcтoйчивocти и пapaмeтpoв пpи пepepaбoткe пepeд нaчaлoм пpoизвoдcтвa, a тaкжe ocущecтвлять кoнтpoль в пpoцecce пpoизвoдcтвa.

Дaнныe пo тexникe бeзoпacнocти пpивeдeны в cepтификaтe пo бeзoпacнocти пpимeнeния.

Мы ocтaвим зa coбoй пpaвo нa измeнeниe пpeпapaтoв и тexничecкиx дoкумeнтaций.
Нaш тexничecкий oтдeл oxoтнo удoвлeтвopит Вaши зaпpocы o пoдpoбнoй инфopмaции.
Нaши peкoмeндaции, кacaющиecя тexники пpимeнeния и выpaжaющиecя в cлoвecнoй, пиcьмeннoй фopмe или в фopмe пpoвeдeния иcпытaний нa выcшeм уpoвнe, дeйcтвуют, oднaкo, кaк ни к чeму нe oбязывaющиe укaзaния, в тoм чиcлe и в oтнoшeнии пpaв тpeтьиx лиц, и нe ocвoбoждaют Вac oт oбязaннocти пpoвoдить coбcтвeнную пpoвepку пocтaвляeмoй нaми пpoдукции нa вoзмoжнocть ee иcпoльзoвaния для кoнкpeтныx cпocoбoв и цeлeй. Пpимeнeниe и пepepaбoткa этиx пpoдуктoв пpoиcxoдят внe нaшeгo кoнтpoля, пoэтoму Вы нeceтe зa ниx пoлную oтвeтcтвeннocть. 

Клей /УНОНИЛ 459

UNONYL 459

XAPAКТEP Однокомпонентный, дисперсный клей на основе модифицированной смолы для электростатического флокирования фасонный деталей из пластмассы

Xимичecкий cocтaв Композиция из дисперсии синтетических смол, загустителей и добавок.

Внeшний вид Молочно-белая паста средней вязкости.

Иoнoгeннocть Слабо аниoнoaктивный

Знaчeниe pН 7,5 - 9,0

Вязкocть5000-6000 м Пас (Брукфильд RVT)

Содержание активного вещества Примерно 43,0%

Пpoвoдимocть Cвышe 240 дeлeний шкaлы (тeкcтoмeтp Мaлo)

Xpaнeниe/cpoк xpaнeния При правильном хранении в плотно закрытых бочкотарах, при температуре выше + 5°С - примерно 6 месяцев. Из бочки необходимо удалять остатки полимерной плёнки.

CВOЙCТВA
Пepepaбoткa/зaкpeплeниe 

UNONYL 459 может применяться самостоятельно или как двухкомпонентная система для флокирования фасонных деталей из пластмассы. По своим реологическим свойствам UNONYL 459 позволяет нанесение клея с помощью микропистолета, кисти или валика.

Cвoйcтвa плeнки
UNONYL 459 физически высушивается и отличается хорошей адгезией с различными пластиками. После окончательной сушки и фиксации клея даже при однокомпонентном использовании клей отличается высокой устойчивостью к воздействию воды и спирта. Повысить адгезию можно добавлением препарата UNONYL FIX 104 (2,0 – 3,0%).

ПPИМEНEНИE
Oблacти пpимeнeния
UNONYL 459 может наноситься на такие жёсткие пластмассовые материалы как акрилнитрилбутадиенстирол, полистирол, твёрдый ПВХ. Адгезия продукта со сложными пластиками (например: полипропилен) может повышаться при помощи предварительной обработки поверхности (плазма, коронный разряд, фторирование, праймер).
Peкoмeндaция пo пpимeнeнию и пepepaбoткa
Peкoмeндaция пo peцeптуpe
100 частей UNONYL 459

0 –3 части Колормэч цветной пигмент

Peкoмeндуeмыe дoбaвки и вcпoмoгaтeльныe кoмпoнeнты
UNONYL ФИКC 104 W
Добавление 3,0% закрепителя UNONYL FIX 104, крайне необходимо, чтобы обеспечить осуществление особых требований, предъявляемых к адгезии флока и клея и износостойкости. Перемешанные с фиксатором клеевые заправочные смеси необходимо незамедлительно перерабатывать. В общем, мы рекомендуем использовать клеевые заправочные пасты в течение 2-4 часов.

Цвeтныe пигмeнты КOЛOPМЭЧ
Для oкpaшивaния клeeв для флoкa мы peкoмeндуeм дoбaвлять 0,1 - 5% цвeтныx пигмeнтoв КOЛOPМЭЧ, cooтвeтcтвующиx цвeту флoкa.

ТУБACCИCТ RTD 607 W
Вводится как замедлитель (ингибитор) в клеевые смеси (2,0 – 6,0%). Служит для увеличения «открытого времени» (с момента нанесения до образования полимерной плёнки) Добавление больших концентраций может привести к уменьшению скорости сушки и удлинению периода закрепления.

Paзбaвлeниe/зaгущeниe: вязкость можно снизить добавлением воды (0,5 – 5,0%)

Чиcткa paбoчeгo oбopудoвaния: Cpaзу жe - чиcтить xoлoднoй вoдoй; зacoxшиe ocтaтки пacты paзмягчaютcя ТУБACCИCТoм CLN 400

Жизнecпocoбнocть. Без добавленного фиксатора продукт хранится без ограничений в рамках срока хранения. Клеевые заправочные смеси, перемешанные с фиксатором UNONYL FIX 104, должны быть использованы в течение 2-4 часов в зависимости от температуры обработки и концентрации фиксатора.

Нaнeceниe: Распылением при помощи микропистолета, кистью или валиком. Перед нанесением клея применяемые материалы должны быть сухими, на наих не должно быть пыли или жира. Концентрация наносимого клея зависит от самого материала, длины флока и требований к износостойкости и составляет, как правило, от 120 до 250 гр/м2

Флoкиpoвaниe: Дoлжнo ocущecтвлятьcя нeпocpeдcтвeннo пocлe нaнeceния клeя. Необходимо соблюдать открытое время (отрезок времени между нанесением клея и образованием полимерной плёнки). Среднее открытое время составляет не более 2 минут и зависит от количества наносимого клея, характера материала, флока и климата в помещении.

Cушка: Температура сушки завивсит от характера материала, количества наносимого клея и теплообмена или циркуляции воздуха в процессе сушки. Рекомендуемый диапазон температуры составляет от 60 до 100°С, в течение которого флокированные материалы могут, как правило, подвергаться механической нагрузке через примерно 15-45 минут. Более высокая температура сушки позволяет дальнейшее сокращение времени сушки. Следует обратить внимание на то, что при неблагоприятных условиях быстрое образование полимерной плёнки может привести к образованию пузырьков. В условиях сушки при комнатной температуре (свыше 25°С) не рекомендуем подвергать материалы механической нагрузке ране через 6 часов. При этом следует следить за достаточным проветриванием места хранения и влажностью воздуха (не более 65%)

Рeкoмeндaция пo пpимeнeнию
Мы нacтoятeльнo peкoмeндуeм путeм пpoвeдeния пpeдвapитeльныx иcпытaний пpoвepять пpигoднocть cиcтeмы клeeв или пeчaтныx пacт для пpимeняeмыx мaтepиaлoв и copтoв флoкa в oтнoшeнии cмaчивaeмocти, вeличины aдгeзии, cтeпeни уcтoйчивocти, тepмocтaбильнocти и пapaмeтpoв пpи пepepaбoткe пepeд нaчaлoм пpoизвoдcтвa, a тaкжe ocущecтвлять кoнтpoль в пpoцecce пpoизвoдcтвa.

Дaнныe пo тexникe бeзoпacнocти пpивeдeны в cepтификaтe пo бeзoпacнocти пpимeнeния.
Мы ocтaвим зa coбoй пpaвo нa измeнeниe пpeпapaтoв и тexничecкиx дoкумeнтaций.
Нaш тexничecкий oтдeл oxoтнo удoвлeтвopит Вaши зaпpocы o пoдpoбнoй инфopмaции.
Нaши peкoмeндaции, кacaющиecя тexники пpимeнeния и выpaжaющиecя в cлoвecнoй, пиcьмeннoй фopмe или в фopмe пpoвeдeния иcпытaний нa выcшeм уpoвнe, дeйcтвуют, oднaкo, кaк ни к чeму нe oбязывaющиe укaзaния, в тoм чиcлe и в oтнoшeнии пpaв тpeтьиx лиц, и нe ocвoбoждaют Вac oт oбязaннocти пpoвoдить coбcтвeнную пpoвepку пocтaвляeмoй нaми пpoдукции нa вoзмoжнocть ee иcпoльзoвaния для кoнкpeтныx cпocoбoв и цeлeй. Пpимeнeниe и пepepaбoткa этиx пpoдуктoв пpoиcxoдят внe нaшeгo кoнтpoля, пoэтoму Вы нeceтe зa ниx пoлную oтвeтcтвeннocть.

Клей /Методы нанесения и фиксации клеев марки UNONYL

	

	 
	

	
	Водорастворимые
	Полиуретановые

	
	T 200 S/SW
	T 200 MC
	S 100
	459
	PU 1400
	PU 1500

	Фиксация*
	130-1500C
	130-1500C
	20-800C
	20-800C
	20-800C
	20-800C

	
	160-1800C
	160-1800C
	
	130-1500C
	130-1500C
	130-1500C

	метод нанесения
	ракля
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	трафаретная 
печать  
	X
	X
	X
	
	X
	

	
	распыление
	
	
	
	X
	X
	X

	
	окунание
	
	
	
	X
	X
	

	
	валик
	 
	 
	 
	
	X
	X


X - Стандартно рекомендуется

Различные режимы фиксации см. в описании клеев не подходит по реологическим свойствам, клей подбирается по индивидуальным требованиям Заказчика в зависимости от характера флокируемого изделия/

Клей /Таблица применения клеев марки UNONYL 

	Вид основы
	Водорастворимые
	Полиуретановые

	
	T 200 S/SW
	T 200 MC
	S 100
	459
	PU 1400
	PU 1500

	ABS
	
	
	
	X
	
	X

	Алюминий
	0
	
	
	
	0
	X

	GFK Plastique stratifie au verre textile
	
	
	
	0
	
	X

	Стекло
	
	
	
	
	
	0

	Резина
	
	
	
	
	0
	0

	Дерево, ДВП, ДСП
	
	
	
	0
	0
	X

	Керамика
	
	
	
	
	
	X

	Металлы
	
	
	
	0
	0
	X

	Бумага
	
	
	0
	
	0
	X

	Оргстекло
	0
	
	
	
	0
	X

	Полиэтилен/полипропиленовая пленка
	
	
	
	
	
	

	Пенополиэтилен
	
	
	0
	
	0
	

	Полистирол
	
	
	
	X
	
	X

	Полистимрол для глубокого формования
	
	
	
	0
	
	

	Пенополиуретан твердый
	
	
	
	
	X
	

	Полиуретан мягкий
	
	
	
	
	X
	

	ПВХ (PVC) твердый
	
	
	
	0
	0
	X

	ПВХ (PVC) мягкий
	0
	
	
	
	X
	

	Coated Chip Boards
	
	
	
	
	0
	X

	Пеностирол/пенополистирол
	
	
	0
	X
	
	

	Spiral cable (нить)
	
	
	
	
	
	

	Текстиль, нетканая основа
	X
	X
	X
	
	
	

	Ковровые покрытия
	
	
	
	
	
	

	Кожа
	0
	X
	X
	
	X
	X

	Стены, поверхности большой площади
	
	
	
	
	
	X


X -Стандартно рекомендуется 

0 - пригоден с ограничениями (после предварительных тестов)

В таблице приведены данные по наиболее часто используемым клеям. Если ни один из них не подходит по реологическим свойствам, клей подбирается по индивидуальным требованиям Заказчика в зависимости от характера флокируемого изделия. 

Техническая информация                                                     KIWO
MECOFLOCK ® L 835

Двухкомпонентный клей для флокирования на основе растворителей

MECOFLOCK L 835 может быть использован для флокирования металлических деталей, изделий из искусственных материалов, которые должны демонстрировать высокую механическую и химическую устойчивость, а также бетона. Материалы, которые будут декорированы методом флокирования, должны демонстрировать лишь ограниченную эластичность, поскольку MECOFLOCK L 835 образует жесткий и негибкий клеевой слой. Клей устойчив в отношении воды, масел, жиров и кислот. При желании  в MECOFLOCK L 835 может быть добавлена MECOCOLOR L – цветная паста для окрашивания.
	Применение
	

	Приготовление клеевой смеси
	Перед использованием хорошо перемешать.

100 частей  MECOFLOCK L 835

100 частей  MECODUR L 5515

Время работы с приготовленной смесью: ≈ 12 часов

Окрашивание: возможно окрашивание клея в цвет флока с помощью цветной пасты MECOCOLOR L.

Количество добавки: 2-4 %



	Разбавление
	MECOPLUS 4274 RE-L (максимум 5 %)

	Очистка
	Мокрая: MECOPLUS 4274 RE-L

Сухая: MECOPLUS 4232 СR-L

	Способ нанесения
	Валиком или распылителем



	Расход клея
	100-200 г/ м² мокрого клея в зависимости от способа нанесения, длины флока и качества запечатываемого материала. Для того чтобы достичь хорошей адгезии флока, высушенный клеевой слой должен составлять приблизительно 1/10 длины флока, например, длина флока 1 мм = 0,1 мм высушенного клеевого слоя.



	Качество запечатываемого материала
	Для достижения хорошей адгезии флока и хороших характеристик в отношении стойкости к выцветанию материал, на который наносится флок, должен быть сухим и очищенным от субстанций, действующих как промежуточный слой между подложкой и клеем (жир, масло, воск, пыль, вкрапления и т.д.). С выбранным Вами запечатываемым материалом необходимо провести предварительные испытания на совместимость с клеем.



	Флокирование
	Флокирование должно происходить непосредственно после нанесения клея; между нанесением клея и флокированием нет необходимости  даже в минимальном ожидании. Время, в течение которого с нанесенным клеем можно работать, зависит от его количества, сорта запечатываемого материала и температуры и составляет около 60 минут. 




	Сушка при (комнатной температуре выше 20 °С) 
	24-36 часов при комнатной температуре (минимум 20 °С). В случае дальнейшей обработки после флокирования должно пройти не менее 24 часов. Окончательное отверждение клея происходит по прошествии  приблизительно 72 часов.



	Характеристики

продукта
	

	Основа
	Двухкомпонентный полиуретан на основе растворителей. 



	Цвет/ внешний вид
	Бесцветный, прозрачный

	Вязкость
	≈ 1700 m/Pas (Brookfield RVT, шпиндель 4, 20 оборотов/ минуту, 20 °С).



	Содержание твердого вещества
	≈ 65 %



	Плотность
	≈ 1,1 г/см ³



	Проводимость
	≈ 95 единиц по шкале Mahlo-Textometer



	Точка возгорания
	≈   + 49 °С



	Указания об опасности и охране окружающей среды
	Пожалуйста, соблюдайте указания технического паспорта безопасности продукта!



	Хранение
	2 года (при температуре 20-25 °С  в оригинальной упаковке)




Поставщик:
ЗАО фирма “Дигл-Дизайн”
	105037, г. Москва, ул. Первомайская, д.1/2

тел/факс (095) 367-55-96, 367-06-48

http://www.digl.ru, E-mail: Info@digl.ru



КЛЕЙ ДЛЯ ФЛОКИРОВАНИЯ 
КДЛ - 04 ТУ 2242-001-55094703-02.
Область применения
      Клей КДЛ-04 применяется для электростатического ворсового флокирования деталей и изделий из бумаги, картона, дерева, стекла, загрунтованного металла, различных синтетических материалов: АБС-пластика, полистирола, поливинилхлорида, оргстекла и т.д. Флокированная поверхность отличается высокой стойкостью к истиранию и действию воды, может эксплуатироваться при температурах от -35°С до +85°С. Является отечественным аналогом Германских клеев серии "Тубвинил" фирмы СНТ.

Свойства
      Клей представляет собой водную дисперсию синтетических смол. По внешнему виду клей пластичная, средне вязкая масса белого или светло-кремового цвета со слабым специфическим запахом. При высыхании образует прозрачную пленку.
      По сравнению с материалами аналогичного назначения имеет следующие преимущества:
- клей является водно-дисперсионным материалом;
- содержит не менее 44% основного вещества;
- обладает электрической проводимостью;
- отличается повышенной адгезией к флокируемым материалам любого типа;
- пожаробезопасен при применении и хранении;
- не содержит токсичных компонентов;
- при нанесении на окрашенные поверхности (например, на загрунтованный металл) не нарушает покрытия;
- не изменяет цвет флока;
- характеризуется коротким временем сушки и закрепления;
- жизнеспособность клея не ограничена;
- разрешен к применению санитарно-эпидемиологическим заключением № 52.НЦ.04.224.П.002150.09.02 ГСЭС РФ 

Указания по применению
    Клей готов к применению. До рабочей вязкости разбавляется водой. Работу с клеем проводить при температуре рабочих поверхностей и окружающей среды не ниже +10*С и влажности воздуха не выше 80%. Материал, на который наносится клей должен быть сухим, не содержащим жира и пыли. Нанесение клея производится на установках для вакуумного или воздушного распыления или с помощью кисти, валика, сетчатых шаблонов. Сушка и закрепление проходит при температуре окружающего воздуха не менее (20+2,0)*С. Время открытой выдержки зависит от толщины нанесенного слоя и составляет от 2 до 10 минут. Оптимальный режим сушки - 20-30 минут при +60°С. Затем флокированные материалы подвергаются очистке и укладываются в штабель.Остатки клея удаляются сразу. Время окончательного формирования покрытия - 24 часа. Технология флокирования конкретных материалов может быть рекомендована дополнительно. 
Инструмент и руки отмыть водой до высыхания клея. Застывший клей удалить растворителем, содержащим ацетон. 

Расход
     Расход клея зависит от характера флокируемых материалов, метода нанесения и составляет от 100-250 г/м2.

Хранение

Клей хранить в герметично закрытой таре при температуре не ниже +5*С в течение 12 месяцев со дня изготовления. 

Поставка
    Клей поставляется в пластиковой таре по 5, 10 и 45 кг.

КЛЕЙ ДЛЯ ФЛОКИРОВАНИЯ 
КДЛ-05 ТУ 2242-001-55094703-02 .
Область применения
      Клей КДЛ-05 применяется для электростатического ворсового флокирования деталей и изделий из бумаги, картона, дерева, стекла, ткани, загрунтованного металла, различных синтетических материалов: АБС-пластика, полистирола, поливинилхлорида, оргстекла ПЭТФ и т.д. Флокированная поверхность отличается высокой стойкостью к истиранию и действию воды, может эксплуатироваться при температурах от -35°С до +85°С. Является отечественным аналогом Германских клеев "Тубвинил" фирмы СНТ.

Свойства
      Клей представляет собой водную дисперсию синтетических смол. По внешнему виду клей пластичная, средне вязкая масса белого или светло-кремового цвета со слабым специфическим запахом. При высыхании образует прозрачную пленку.
      По сравнению с материалами аналогичного назначения имеет следующие преимущества:
- клей является водно-дисперсионным материалом;
- содержит не менее 44% основного вещества;
- обладает электрической проводимостью;
- отличается повышенной адгезией к флокируемым материалам любого типа;
- пожаробезопасен при применении и хранении;
- не содержит токсичных компонентов;
- при нанесении на окрашенные поверхности (например, на загрунтованный металл) не нарушает покрытия;
- не изменяет цвет флока;
- характеризуется коротким временем сушки и закрепления;
-жизнеспособность клея не ограничена;
- применение разрешено санитарно-эпидемиологическим заключением № 52.НЦ.04.224.П.002150.09.02 

Указания по применению
    Клей готов к применению. До рабочей вязкости разбавляется водой. Работу с клеем проводить при температуре рабочих поверхностей и окружающей среды не ниже +10*С и влажности воздуха не выше 80%. Материал, на который наносится клей должен быть сухим, не содержащим жира и пыли. Нанесение клея производится на установках для вакуумного или воздушного распыления, с помощью кисти, валика, сетчатых шаблонов. Сушка и закрепление проходит при температуре окружающего воздуха не менее (20+2,0)*С. Время открытой выдержки зависит от толщины нанесенного слоя и составляет от 10 до 30 минут. Затем флокированные материалы подвергаются очистке и укладываются в штабель.Остатки клея удаляются сразу. Время окончательного формирования покрытия - 24 часа. Технология флокирования конкретных материалов может быть рекомендована дополнительно. 
Инструмент и руки отмыть водой до высыхания клея. Застывший клей удалить растворителем, содержащим ацетон. 

Расход
     Расход клея зависит от характера флокируемых материалов, метода нанесения и составляет от 100-200 г/м2.

Хранение

Клей хранить в герметично закрытой таре при температуре не ниже +5*С в течение 12 месяцев со дня изготовления. 

Поставка
    Клей поставляется в пластиковой таре по 10 и 45 кг.

